Nazwa maszyny:

Typ:

Nr inwentarzowy:

Rok produkciji:

Producent:

Dostawca:

Podstawa prawna:
Ustawa Kodeks pracy (Dz.U.2020.1320)

Dyrektywa 2006/42/WE w sprawie maszyn, zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE (przeksztatcenie) (Dz U.UE.L.2006.157.24)
Rozporzadzenie w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz.U.2008.199.1228)

Poz.

Zgodnosc

Wymaganie

(dyrektywy)

tak | nie

Uwagi i zalecenia

ZASADNICZE WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY ZDROWIA I B

-Zasady ogolne

EZPIECZENSTWA

Czy przeprowadzona zostal ocena ryzyka w celu
okreslenia, majacych zastosowanie do tej maszyny,
1 zasadniczych wymagan w zakresie bezpieczefistwa i
ochrony zdrowia - czy maszyna zostala zaprojektowana
i wykonana z uwzglednieniem wynikéw tej oceny?

Czy producent przewidzial 1 okreslit warunki
2 uzytkowania maszyny i mozliwe do przewidzenia
sytuacje odbiegajace od normy?

Czy konstrukcja i wyposazenie maszyny odpowiadaja
3 aktualnemu stanowi techniki wyrazonemu przez
zasadnicze wymagania?

Czy maszyna nadaje si¢ do wykonywania swojej funkcji
oraz moze by¢ obslugiwana, regulowana i
konserwowana bez narazenia oséb na ryzyko w trakcie

12@ tych czynnosci
w przewidzianych warunkach, z uwzglednieniem
mozliwego niewlasciwego jej uzycia?
11.2 (b) Czy przy doborze najbardziej odpowiednich $rodkéw
o producent zastosowal nastgpujace zasady:
11.2 (b) 1) wryeliminowanie lub zmniejszenie ryzyka -
o konstrukeja bezpieczna sama w sobie?
2) stosowanie koniecznych srodkéw ochronnych w
1.1.2 (b) odniesieniu  do ryzyka, ktérego nie mozna

wyeliminowac?

3) informowanie uzytkownikéw o ryzyku resztkowym,
ktérego nie mozna bylo wyeliminowa¢ pomimo
1.1.2 (b) zastosowania §rodkéw ochronnych i wskazanie, czy jest
konieczne przeszkolenie w tym zakresie oraz okreslenie
potrzeby stosowania $rodkéw ochrony indywidualnej?

Czy konstrukcja maszyny oraz opracowana przez
1.1.2 (¢ producenta instrukcja uwzgledniaja  zastosowanie
maszyny zgodne z przeznaczeniem oraz mozliwe do
przewidzenia niewlasciwe jej uzycie?

Czy maszyna zostala zaprojektowana i wykonana tak,
aby zapobiec niewlasciwemu jej uzyciu, jezeli takie
uzycie wywolaloby ryzykor

112 (0)

Czy jezeli konstrukcja maszyny jest zaprojektowana w
1.1.2 (¢ sposéb umozliwiajacy jej niewlasciwe wuzycie, w
instrukeji podana jest informacja dla uzytkownika o
niedozwolonych sposobach jej uzytkowania?




1.1.2 (d)

Czy maszyna zostala zaprojektowana i wykonana z
uwzglednieniem  ograniczenia  ruchéw  operatora
zwigzanego ze stosowaniem §rodkoéw  ochrony
indywidualnej?

112 (€)

Czy maszyna zostala dostarczona z kompletnym
wyposazeniem i osprzetem umozliwiajacym jej regulacje,
konserwacje i uzytkowanie w sposéb bezpieczny?

DOKUMENTACJA

1.7.4

Czy maszyna jest wyposazona w instrukcje¢ oryginalng
(lub tlumaczenia instrukeji) w oficjalnym jezyku patistwa
czlonkowskiego, w ktérym maszyna jest wprowadzona
do obrotu lub oddana do uzytku?

1.7.4.2

Czy instrukcja zawiera wszystkie wymagane prawnie
informacje, rysunki i schematy??

Zalacznik 11

Czy sporzadzona/dostatczona jest deklaracja zgodnosci
WE w jezyku polskim (lub tlumaczenie), ktéra zawiera
wszystkie wymagane prawnie informacje?

Materialy i produkty

1.1.3

Czy materialy uzyte do wykonania maszyny lub
produkty wykorzystywane i powstajace w trakcie jej
uzytkowania nie stwarzaja zagrozen dla bezpieczefistwa
1 zdrowia os6b?

1.1.3

Czy, w przypadku stosowania plynéw, maszyna jest
zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, Zze mozna ja
uzytkowaé bez ryzyka wynikajacego z napelniania,
uzytkowania, odzyskiwania lub usuwania plynéw?

Oswietlenie

Czy, mimo o$wietlenia zewnetrznego o normalnym
natezeniu, maszyne wyposazono w oSwietlenie
stanowigce jej integralng cze$¢, odpowiednie do
wykonywanych czynnosci, a brak takiego oswietlenia
moze spowodowaé powstanie ryzyka?

Czy zainstalowane na maszynie oswietlenie nie
powoduje  wystapienia  ucigzliwych  obszarow
zacienienia, meczacych ol$nien i niebezpiecznego efektu
stroboskopowego?

1.14

Czy maszyna posiada odpowiednie oswietlenie
obszaréw wewnetrznych wymagajacych czestej kontroli,
regulacji i konserwacji?

Konstrukcja maszyny utatwiajaca jej obstuge

1.1.5

Czy maszyna i kazda jej cze$¢ umozliwiaja bezpieczna
obstuge i transport?

Czy w trakcie transportu maszyny lub kazdej jej czesci
nie jest mozliwy nagly jej ruch lub powstanie zagrozenia

wynikajace z braku statecznodci, jezeli maszyna lub jej
czgdci obstugiwane sa zgodnie z instrukcjami?

Czy w przypadku, gdy masa, wielko$¢ lub ksztalt samej
maszyny lub jej czesci umozliwiaja jej reczne
przemieszczanie, maszyna lub kazda z jej czegsci:

1) sa wyposazone w elementy umozliwiajace
zamocowanie do urzadzenia podnoszacego?

2) zostaly zaprojektowane w sposéb umozliwiajacy
zamocowanie takich elementow?

3) maja ksztalt umozliwiajacy latwe zamocowanie
takich elementéw?

Czy maszyna lub jej czesci skladowe przewidziane do
recznego  przemieszczania  moga  by¢  latwo
przemieszczalne lub  posiadaja  wyposazenie do
bezpiecznego podnoszenia i przemieszczania?

Czy w przypadku przemieszczania narzedzi lub czegsci
maszyn, nawet o niewielkiej masie, ktére moga stwarzac




zagrozenie, zostaly przewidziane specjalne $rodki
ostroznosci?

Ergonomia
Czy maszyna zostala tak zaprojektowana i wykonana,
aby ograniczy¢ do minimum dyskomfort, zmeczenie
oraz obcigzenie fizyczne i psychiczne odczuwane przez
operatora, uwzgledniajac zasady ergonomiir?
116 Powinny by¢ uwzglednione nastepujace zasadyl ergonomii:

réznorodnos$é  warunkéw  fizycznych —operatora, jego sita i
wytrzymalosé, wystarczajaca przestrzen dla ruchéw czesci ciala
operatora, unikanie wymuszania tempa pracy przez maszyne, unikanie
monitorowania  wymagajacego  dlugotrwalej  koncentracji i
dostosowanie oddzialywania cztowick/maszyna do mozliwych do
przewidzenia cech operatora.

Stanowisko o

eratora

1.1.7

Czy stanowisko operatora zostalo zaprojektowane i
wykonane tak, aby unika¢ ryzyka powodowanego
wydzielaniem gazéw lub brakiem tlenu?

Czy w przypadku, gdy maszyna jest przeznaczona do
uzytkowania ~ w  Srodowisku  niebezpiecznym,
stwarzajacym ryzyko dla zdrowia i bezpieczenstwa
operatora, lub  przyczynia si¢ do powstania
niebezpiecznego srodowiska:

1) zastosowano odpowiednie §rodki zapewniajace
operatorowi dobre warunki pracy i ochrone przed
mozliwymi do przewidzenia zagrozeniami?

2) w uzasadnionych przypadkach, stanowisko
operatora zostalo wyposazono w kabing spelniajaca
wymagania wynikajace z zagrozen w §rodowisku?

1.1.7

3) wyjscie z kabiny umozliwia szybka ewakuacje, a
jezeli jest to konieczne, kabina ma wyjscie awaryjne
umieszczone w kierunku innym niz wyjscie z kabiny?

Siedzisko

1.1.8

Czy maszyna, gdy pozwalaja na to warunki, a stanowisko
pracy jest integralna jej czescia, zostala wykonana w
spos6b umozliwiajacy zamontowanie siedziska?

Czy siedzisko operatora zostalo zamontowane w
maszynie?

Czy siedzisko operatora w maszynie umozliwia mu
utrzymanie stabilnej pozycji oraz istnieje mozliwo$¢
dostosowania do operatora siedziska i jego odlegtosci od
urzadzen sterujacych?

Czy siedzisko operatora zostalo zaprojektowane i
wykonane w maszynie tak, ze redukuje drgania
przenoszone na operatora do mozliwie najnizszego
poziomu?

1.1.8

Czy zamocowane siedzisko wytrzymuje wszystkie sity,
ktére moga na nie dziatad, a jezeli pod nogami operatora
nie ma podlogi, to znajduja si¢ tam podnézki pokryte
materialem przeciwposlizgowym?

UKEADY STEROWANIA - Bezpieczenstwo i niezawodno$¢ ukfadow st

erowania

Czy uklady sterowania sa zaprojektowane i wykonane w

121 taki sposéb, ze:
191 1) zapewniaja bezpieczenistwo 1 zapobiegaja
o powstawaniu sytuacji zagrozenia?
2) defekty sprzetu komputerowego i
1.2.1 oprogramowania ukladu sterowania nie prowadza
do powstania sytuacji niebezpiecznych?
3) sa odporne na obciazenia wynikajace 2z
1.2.1 zamierzonego zastosowania i wplywy czynnikdw

zewnetrznych?




1.2.1

4) btedy w uktadach logicznych nie doprowadzaja do
powstania sytuacji niebezpiecznych?

1.2.1

5) mozliwe do przewidzenia bledy ludzkie w trakcie

pracy nie prowadza do powstania  sytuacji
niebezpiecznych?

1.2.1

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na nastegpujace
kwestie:

1.2.1

1) czy maszyna nie moze uruchomi¢ sie
nieoczekiwanie?

1.2.1

2) czy parametry maszyny nie moga zmienia¢ si¢ w
spos6b nickontrolowany, jezeli taka zmiana moze
prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych?

1.2.1

3) czy po wydaniu polecenia zatrzymania, maszyna
si¢ zatrzymala?

1.2.1

4) czy zadna ruchoma cze$¢ maszyny ani element
zamocowany w maszynie nie mogly odpas¢ lub
zostaé wyrzucone?

1.2.1

5) czy automatyczne lub reczne zatrzymanie czesci
ruchomych nie moglo by¢ zaklécone?

1.2.1

6) czy urzadzenia ochronne zapewniaja skuteczng
ochrong lub wysytaja polecenie zatrzymania?

1.2.1

7) czy elementy ukladu sterowania zwigzane z
bezpieczenstwem dzialalty w sposéb spéjny w calym
zespole maszyn nieukoniczonych?

1.2.1

Czy maszyna sterowana bezprzewodowo zatrzymuje si¢
automatycznie W momencie otrzymania
nieprawidlowego sygnalu sterujacego lub utraty
tacznosci?

Elementy ste

rownicze

1.2.2

Czy elementy sterownicze sa:

1.2.2

1) wyraznie widoczne i identyfikowalne, z uzyciem
piktograméw we wlasciwych przypadkach?

1.2.2

2) rozmieszczone W  sposOb  zapewniajacy
bezpieczna obstuge, bezzwloczng i jednoznaczna?

1.2.2

3) zaprojektowane tak, aby ich kierunek ruchu byt
zgodny z wywolanym skutkiem?

1.2.2

4) umiejscowione poza strefami niebezpiecznymi, z
wyjatkiem urzadzen do zatrzymania awaryjnego lub
podwieszonego  pulpitu  sterowniczego, W
przypadku, gdy jest to konieczne?

1.2.2

5) umieszczone w taki sposob, aby ich obstuga nie
powodowata dodatkowego ryzyka?

1.2.2

6) zaprojektowane albo zabezpieczone w  taki
sposéb, aby pozadany efekt, jezeli wiaze si¢ z nim
ryzyko, nie mogl wystapi¢ bez zamierzonego
dzialania?

1.2.2

7) wykonane tak, aby wytrzymaly dajace si¢
przewidzie¢ obcigzenia?

1.2.2

8) wykonane tak, aby ich rozmieszczenie,
przemieszczanie 1 opdr zwiazany z operowaniem
nimi byly zbiezne z powodowanym dzialaniem, z
uwzglednieniem zasad ergonomii?

1.2.2

Czy jezeli urzadzenie sterujace zostato zaprojektowane i
wykonane w celu spetnienia réznych funkciji i brak jest
wzajemnej jednoznacznej relacji miedzy nimi, funkcja,
jaka ma by¢ wykonana, jest sygnalizowana i w razie
potrzeby potwierdzona?

1.2.2

Czy maszyna zostala wyposazona we wskazniki
niezbedne do zapewnienia bezpieczenistwa?

1.2.2

Czy operator ma mozliwosé odczytywania wskaznikow
ze swojego stanowiska?




1.2.2

Czy z kazdego stanowiska sterowania operator ma
mozliwos¢  upewnienia  si¢, 2ze w  strefach
niebezpiecznych nie przebywaja osoby, lub uktad
sterowania jest zaprojektowany i wykonany w sposob
uniemozliwiajacy uruchomienie, jezeli jakakolwiek
osoba znajduje si¢ w strefie niebezpiecznej?

1.2.2

Jezeli nie jest mozliwe spetnienie powyzszych wymagan
(§ 20 ust.3), czy system sterowania jest zaprojektowany i
wykonany w taki sposob, aby uruchomienie maszyny
bylo kazdorazowo poprzedzone akustycznym lub
optycznym sygnalem ostrzegawczym?

1.2.2

Czy w przypadku, o ktérym mowa powyzej (§ 21 ust.1),
osoby narazone maja czas na opuszczenie strefy
niebezpiecznej  lub  zapobiezenie  uruchomieniu
maszyny?

1.2.2

Czy w przypadku, gdy jest to konieczne, zastosowano
srodki zapewniajace, ze maszyna moze by¢ sterowana
jedynie ze stanowisk sterowania zlokalizowanych w
jednej lub kilku ustalonych wczesniej strefach lub
miejscach?

1.2.2

Czy w przypadku istnienia kilku stanowisk sterowania,
uklad sterowania zostal zaprojektowany tak, aby
sterowanie z jednego stanowiska wykluczato uzywanie
pozostalych, z wyjatkiem uzycia urzadzen sterujacych
zatrzymaniem i urzadzen do zatrzymania awaryjnego?

1.2.2

Czy w przypadku, gdy maszyna posiada dwa stanowiska
operatora lub wigcej, kazde stanowisko jest wyposazone
we wszystkie wymagane urzadzenia sterujace tak, aby
operatorzy sobie nie przeszkadzali lub wzajemnie nie
stwarzali sytuacji niebezpiecznych?

Elementy ste

rownicze

1.2.3

Czy uruchomienie maszyny jest mozliwe tylko przez
zamierzone wlaczenie przewidzianego do tego celu,
urzadzenia sterujgcego?

1.2.3

Wymaganie to stosuje si¢ takze w przypadku:

e ponownego uruchomienia maszyny po jej
zatrzymaniu, niezaleznie od  przyczyny
zatrzymania,

e wprowadzenia znaczacych zmian w warunkach
pracy maszyny, z wyjatkiem przypadkéw, gdy
ponowne  uruchomienie  maszyny  lub
wprowadzenie znaczacych zmian w warunkach
jej pracy nie powoduje sytuacji
niebezpiecznych.

1.2.3

Czy w przypadku, gdy maszyna jest wyposazona w kilka
uruchamiajacych  urzadzenn  sterujacych, przez co
operatorzy moga powodowaé wzajemne zagrozenia, sa

zainstalowane urzadzenia dodatkowe?

Jezeli bezpieczenistwo wymaga, aby uruchomienie lub zatrzymanie
nastepowalo w okreslonej sekwencji, niezbedne sa urzadzenia
zapewniajace wykonanie tych czynnoséci  we wlasciwej kolejnosci.

1.2.3

Czy w przypadku maszyny pracujacej w  trybie
automatycznym, jej uruchomienie oraz ponowne
uruchomienie po zatrzymaniu lub zmiana parametrow
pracy sa mozliwe bez interwencji operatora, pod
warunkiem, Ze nie prowadzi to do sytuacji zagrozenia?

Zatrzymanie

normalne

1.2.4.1

Czy maszyna jest wyposazona w urzadzenie sterujace
umozliwiajace catkowite i bezpieczne jej zatrzymanie?

1.2.4.1

Czy kazde stanowisko robocze jest wyposazone w
urzadzenie sterujace umozliwiajace zatrzymanie, w




zaleznosci od istniejacych zagrozen, niektérych lub
wszystkich ~ funkcji  maszyny, tak aby maszyna

pozostawala bezpieczna?
Sterowanie  zatrzymaniem powinno mie¢ pierwszedstwo nad
sterowaniem uruchamiania.

1.2.4.1

Czy z chwilag zatrzymania maszyny lub jej
niebezpiecznych  czesci  zasilanie  odpowiednich
napedéw uruchamiajacych zostaje odlaczone?

Zatrzymanie

eksploatacyjne

1.2.4.2

Czy w przypadku, gdy z przyczyn eksploatacyjnych
wymagany jest element sterowniczy zatrzymujacy, ktory
nie odlacza  zasilania odpowiednich  napedow
uruchamiajacych, stan zatrzymania jest monitorowany i
utrzymywany?

Zatrzymanie

awaryjne

1.2.4.3

1.—2. Czy maszyna jest wyposazona w co najmniej jeden
wylacznik awaryjny?

1.2.4.3

Wymagania tego nie stosuje si¢ do:

e maszyn, w ktorych urzadzenie do zatrzymania
awaryjnego nie obnizyloby ryzyka, poniewaz
albo nie skroécitoby czasu zatrzymania albo nie
umozliwitoby podjecia szczegdlnych srodkdw,
niezbednych do przeciwdzialania,

e  maszyn przenosnych trzymanych w reku lub
prowadzonych recznie.

1.2.4.3

Czy urzadzenie do zatrzymania awaryjnego:

1.2.4.3

1) ma wyraznie rozpoznawalne i widoczne oraz
szybko dostepne elementy sterujace?

1.2.4.3

2) umozliwia jak najszybsze zatrzymanie
niebezpiecznego procesu, bez stwarzania ryzyka?

1.2.4.3

3) w koniecznych przypadkach inicjuje lub
umozliwia inicjowanie pewnych ruchow
zabezpieczajacych?

1.2.4.3

Czy z chwila ustania aktywnego dziatania urzadzenia do
zatrzymania awaryjnego, po wygenerowaniu sygnatu
zatrzymania, sygnal ten jest podtrzymany przez
zablokowanie tego urzadzenia, az do chwili, w ktérej

zostanie ono w sposéb zamierzony odblokowane?

1.2.4.3

Czy odblokowanie urzadzenia do zatrzymania
awaryjnego moze nastapi¢ wylacznie przez wykonanie
odpowiednich czynnosci, przy czym nie powinno ono
ponownie uruchomi¢ maszyny, a tylko umozliwi¢ jej
uruchomienie?

1.2.4.3

Czy funkcja zatrzymania awaryjnego jest dostepna i
gotowa do uzycia przez caly czas, bez wzgledu na tryb
pracy maszyny?

1.2.4.3

Czy wurzadzenie do awaryjnego zatrzymania tylko
wspomaga, a nie zastgpuje pozostale  $rodki
zabezpieczajace?

Zespot maszyn

1244

Czy w przypadku maszyn lub ich czesci przeznaczonych
do wspdlnego dziatania, producent zaprojektowal i
wykonal maszyne tak, ze wylaczniki, w tym urzadzenie
do zatrzymania awaryjnego, mogg zatrzymac nie tylko
samg maszyng, ale 1 wszystkie urzadzenia umieszczone
przed nig lub za nia w ciagu technologicznym, jezeli
dalsze dzialanie tych urzadzen moze by¢ niebezpieczne?

Wybér trybu

sterowania lub trybu pracy

1.2.5

Czy wybrany tryb sterowania lub pracy jest nadrzedny w
stosunku do innych trybéw sterowania lub pracy, z
wyjatkiem zatrzymania awaryjnego?




1.2.5

Jezeli maszyna zostala zaprojektowana i wykonana tak,
ze mozliwe jest jej uzytkowanie w kilku trybach
sterowania lub pracy, wymagajacych réznych srodkéw
ochronnych  lub  procedur roboczych, zostala
wyposazona na stale w przelacznik wyboru trybu pracy
i sterowania, ktéry mozna zablokowaé¢ w kazdym
polozeniu?

Kazde polozenie tego przelacznika powinno odpowiadaé tylko
jednemu trybowi pracy lub sterowania i powinno by¢ identyfikowane
jednoznacznie.

1.2.5

Przelacznik wyboru moze zosta zastapiony inna
metoda wybierania, ktéra ogranicza uzycie niektorych
funkcji maszyny przez okreslone kategorie operatoréw.
Czy takie rozwiazane (w szczegdlnosci przy uzyciu
kodow dostepu do niektérych funkeji sterowanych
numerycznie) ma zastosowanier

1.2.5

Jezeli w celu wykonania niektérych czynnosci maszyna
ma mozliwo$¢ dzialania przy niezamknietych Iub
usunigtych  oslonach  badZz przy  wylaczonych
urzadzeniach ochronnych, czy przetacznik wyboru trybu
sterowania lub pracy jednocze$nie:

1.2.5

1) unieruchamia wszystkie inny tryby sterowania lub
pracy?

1.2.5

2) zezwala na uruchamianie niebezpiecznych funkcji
wylacznie za pomoca urzadzen sterujacych
wymagajacych stalego podtrzymania?

1.2.5

3) zezwala na uruchomienie niebezpiecznych funkcji
wylacznie w warunkach obnizonego ryzyka przy
jednoczesnym zapobieganiu zagrozeniom
wynikajacym ze sprz¢zonych sekwencji?

1.2.5

Jezeli nie jest mozliwe spelnienie réwnoczesnie
warunkéw podanych powyzej (§26 ust4), to czy
przeltacznik wyboru trybu sterowania lub pracy maszyny
uruchamia pozostale $rodki ochronne zapewniajace
bezpieczeistwo w strefie dzialania operatora?

1.2.5

Czy operator ma mozliwos¢ sterowania dzialaniem
elementéw, przy ktérych pracuje, z miejsca regulacii
maszyny?

Zanik zasilania energia

Czy przerwa w zasilaniu maszyny, przywrocenie zasilania
po jego przerwaniu lub dowolnego rodzaju wahania

1.2.6 p G o .
parametréw zasilania nie powoduja niebezpiecznych
sytuacji?

Czy, w celu przeciwdzialania niebezpiecznym

1.2.6 sytuacjom, wymienionym powyzej
(§ 27 ust.1):

1.2.6 1) maszyna nie uruchamia si¢ nieoczekiwanie?

2) parametry maszyny nie zmieniaja si¢ W

126 niekontrolowany sposoéb, jezeli taka zmiana moze

- doprowadzi¢ do powstania sytuacji
niebezpiecznych?

126 3) po wygenerowaniu sygnalu zatrzymania maszyna

o zatrzyma sig?
4) zaden ruchomy element maszyny lub przedmiot

1.2.6 zamocowany w maszynie nie odpada lub nie zostaje

wyrzucony?

126 5) automatyczne lub reczne zatrzymanie wszelkich

- elementéw ruchomych nastepuje bez zakiécen?

126 6) wurzadzenia ochronne zapewniaja skuteczna

ochrong lub wysylaja polecenie zatrzymania?

Ryzyko utraty stateczno$ci




Czy maszyna, jej wyposazenie i czgSci sa wystarczajaco
stateczne, aby wykluczyé mozliwos¢ wywrdcenia sig,

1.3.1 upadku lub nieoczekiwanego przemieszczenia podczas
eksploatacji, transportu, montazu, demontazu i
wszystkich innych prac zwigzanych z maszyng?

Jezeli ksztalt samej maszyny lub przewidywany sposéb

131 jej zainstalowania nie zapewniaja  dostatecznej

statecznosci, to czy maszyna ma odpowiednie elementy
mocujace i czy zostaly one wskazane w instrukeji?

Ryzyko uszkodzenia podczas pracy

1.3.2

Czy poszczegblne czeSci maszyny i ich polaczenia
wytrzymuja ~ obciazenia  wystgpujace  podczas
uzytkowania?

1.3.2

Czy trwalos¢ uzytych materialow jest dostosowana do
rodzaju miejsca pracy maszyny, przewidzianego przez
producenta, z uwzglednieniem zmeczenia, starzenia,
korozji i §cierania materialéw?

1.3.2

Czy w instrukcji obstugi producent wskazal rodzaj i
czgsto§¢  kontroli  oraz  konserwacji  maszyny,
wymaganych ze wzgledow bezpieczenstwa, ponadto
wskazal czesci, ktére ulegaja zuZyciu, a takze okreslit
kryteria ich wymiany?

1.3.2

Czy jezeli pomimo podjetych Srodkéw nadal istnieje
ryzyko peknigcia lub rozerwania elementéw ruchomych,
to s3 one zamontowane i umiejscowione tak, aby ich
fragmenty nie wydostaly si¢ na zewnatrz i nie
doprowadzity do sytuacji niebezpiecznych?

1.3.2

Czy sztywne 1 elastyczne przewody do transportu
plynow, w szczegdlnosci pod wysokim ci$nieniem,
wytrzymuja przewidziane obcigzenia zewnetrzne i
wewnetrzne oraz sa zamocowane lub zabezpieczone w
sposéb  eliminujacy  ryzyko spowodowane ich
peknigciem?

1.3.2

Czy w przypadku automatycznego posuwu materiatu
obrabianego, w celu uniknigcia

zagrozenl w stosunku do oséb, sg spelnione nastgpujace
warunki:

1.3.2

1) w momencie, gdy narzedzie zetknie si¢ z
przedmiotem obrabianym, narzedzie to osiaga swoje
normalne warunki pracy?

1.3.2

2) w przypadku zamierzonego lub przypadkowego
uruchomienia lub zatrzymania narzedzia, posuw i
ruch narzedzia sq skoordynowane?

Ryzyko powodowane przez przedmioty spadajace lub wyrzucone

1.3.3

Czy zostaly podjete srodki w celu zapobiezenia
zagrozeniom  powodowanym  przez  przedmioty
spadajgce lub wyrzucone?

Ryzyko powodowane przez powierzchnie, krawedzie lub naroza

1.3.4

Czy dostepne czesci maszyn nie maja ostrych krawedzi,
ostrych narozy oraz chropowatych powierzchni, ktére
moga spowodowaé urazy, o ile pozwala na to ich
przeznaczenie?

Ryzyko powodowane przez maszyny zespolone

1.3.5

Czy, jezeli maszyna jest przeznaczona do wykonywania
kilku réznych operacji z recznym przemieszczaniem
przedmiotu  obrabianego migdzy poszczegblnymi
operacjami, jest zaprojektowana i wykonana w taki
sposéb, aby umozliwi¢ postugiwanie si¢ kazdym z jej
zespoléw roboczych niezaleznie, bez stwarzania ryzyka
dla 0séb przez pozostale zespoly?




Czy w takim przypadku (§31 ust.1) jest mozliwosé
1.3.5 oddzielnego uruchamiania i zatrzymywania kazdego
niechronionego elementu?

Ryzyko powodowane przez maszyny zespolone

Czy maszyna, ktérej parametry pracy sa zmienne, zostala
zaprojektowana i wykonana w sposob umozliwiajacy
bezpieczny i pewny wybdr oraz wlasciwe nastawienie
tych parametréw?

1.3.6

Ryzyko zwigzane z cz¢éciami ruchomymi

Czy ruchome elementy maszyny sa zaprojektowane i
wykonane tak, aby zapobiec ryzyku zetknigcia mogacego
1.3.7 by¢ przyczyna wypadku, a gdy ryzyko to nadal istnieje,
ruchome elementy sa wyposazone w oslony lub
urzadzenia ochronne?

Czy w celu zapobiezenia przypadkowemu zablokowaniu
1.3.7 si¢ ruchomych elementéw maszyny w czasie jej pracy
zastosowano wszelkie niezbedne §rodki?

W przypadku, gdy mimo podjetych $rodkéw istnieje
nadal prawdopodobiefistwo zablokowania ruchomych
1.3.7 elementéw maszyny czy producent zapewnil specjalne
urzadzenia ochronne lub narzedzia do bezpiecznego
odblokowania tych elementéw?

Czy instrukcje i, jezeli to mozliwe, oznakowanie na
maszynie wskazuja specjalne urzadzenia ochronne,
wymienione powyzej (§ 33 wust3), i sposéb ich
stosowania?

1.3.7

Dobér ochrony przed ryzykiem powodowanym przez czgéci ruchome

Czy oslony i inne urzadzenia ochronne, chronigce przed
ryzykiem zwiazanym z ruchomymi elementami maszyny,
1.3.8 dobrane zostaly stosownie do rodzaju zagrozenia, a przy
ich doborze kierowano si¢ wytycznymi okreslonymi
ponizej (§34)?

Ruchome cz¢$éci przenoszenia napedu

1. — 2. Czy ostony zaprojektowane w celu ochrony oséb
przed zagrozeniami

1.3.8.1 . .
stwarzanymi przez ruchome elementy przenoszenia
napedu sa:

1.3.8.1 1) ostonami stalymi (o ktérych mowa w § 37 ust.1)? albo

2) ruchomymi oslonami blokujacymi (o ktérych mowa
w § 37 ust.3-5)?

1.3.8.1 Zaleca si¢ stosowanie oston ruchomych blokujacych w przypadku
ruchomych elementéw maszyny, jezeli przewiduje si¢ konieczno$é
czestego do nich dostepu.

Ruchome cz¢$ci przenoszenia napedu

Czy ostony lub urzadzenia ochronne zaprojektowane w

1.3.8.2 celu ochrony 0s6b przed zagrozeniami, ktére moga byc
spowodowane przez ruchome elementy maszyny, sa:
1.3.8.2 1) ostonami stalymi, o ktérych mowa w § 37 ust.1?

2) ruchomymi ostonami blokujacymi, o ktérych

1382 mowa w § 37 ust.3-5?

3) urzadzeniami ochronnymi, o ktérych mowa w § 37
1.3.8.2

ust.7?
1382 4) kombinacja oston lub urzadzen ochronnych, o

ktérych mowa powyzej, w pkt 1-3?

Jezeli  niektéore  ruchome  elementy  maszyny
bezposrednio zwiazane z procesem

technologicznym nie moga by¢ calkowicie niedostgpne
1.3.8.2 podczas pracy ze wzgledu

na operacje wymagajace ingerencji operatora, czy
woéwcezas te ruchome elementy

maszyny zostaly wyposazone w:




1) ostony stale lub ruchome ostony blokujace, o
ktérych mowa w § 37 ust. 1 1 3-5, zapobiegajace

1382 dostepowi do tych fragmentéw ruchomych
elementéw maszyny, ktére nie sa wykorzystywane
podczas pracy?
2) ostony nastawne, o ktérych mowa w § 37 ust. 0,

1.3.8.2 ograniczajace dostep do tych fragmentéw ruchomych
elementéw maszyny, do ktérych dostgp jest
niezbedny?

Ruchome cz¢$ci przenoszenia napedu

Czy po zatrzymaniu ruchu czeSci maszyny, wszelkie
przemieszczanie si¢ jej od pozycji zatrzymania,
1.3.9 wywolane dowolnymi przyczynami innymi niz dzialanie
na urzadzenia sterujace, nie jest mozliwe lub nie stwarza
zagrozenia?

WYMAGANE WEASCIWOSCI OSEON I URZADZEN OCHRONNYCH
Wymagania ogélne

1.4.1 1. Czy ostony i urzadzenia ochronne:
1.4.1 a) majg wytrzymala konstrukcje?
1.4.1 b) sa stabilnie zamocowane na swoim miejscu?

c) sa umieszczone w odpowiedniej odleglosci od

141 strefy niebezpiecznej?

d) umozliwiaja, w miar¢ mozliwosci bez koniecznosci
demontazu  oston lub  wylaczenia urzadzen
ochronnych, dostep konieczny do wykonywania prac
1.4.1 zwigzanych z mocowaniem lub wymiang narzedzi
oraz konserwacja, przy czym dostgp ten jest
ograniczony tylko do obszaru niezbednego do
wykonywania tych prac?

e) w miar¢ mozliwosci chronia przed wyrzucaniem
1.4.1 lub spadaniem materialéw lub przedmiotéw oraz
przed emisjami powodowanymi przez maszyne?

Czy oslony i urzadzenia ochronne moga powodowac

1.4.1 tylko minimalne utrudnienia w obserwacji procesu
produkcyjnego?

1.4.1 Czy ostony i urzadzenia ochronne:

1.4.1 a) nie powoduja zadnego dodatkowego ryzyka?

1.4.1 b) nie daja tatwo si¢ obejsé lub wylaczyé?

Wymagania szczegodlne dotyczace oston
Osftony state

Czy oslony stale s3 zamocowane w sposéb
umozliwiajacy ich otwarcie lub demontaz wylacznie przy
1421 uzyciu narzedzi?

Tam, gdzie jest to mozliwe, usunigcie elementéw mocujacych powinno
uniemozliwi¢ pozostawienie oston na swoim miejscu.

Czy  systemy  mocowania  oslon  pozostaja
1.4.21 przymocowane do oston lub do maszyny, jezeli ostony
zostaly usuniete?

Wymagania szczegodlne dotyczace oston
Ostony state

1422 Czy ostony ruchome blokujace:

1) o ile to mozliwe, pozostaja po otwarciu

1422
przymocowane do maszyny?

2) sa zaprojektowane i wykonane tak, aby mogty by¢

1422 regulowane tylko poprzez zamierzone dziatanie?

3) sa sprzezone z ukladem  blokujacym,
zapobiegajacym  uruchomieniu  niebezpiecznych
1422 funkcji maszyny do chwili zamknigcia ostony i
wydajacym polecenie zatrzymania, gdy tylko ostona
jest otwierana?




1.4.2.2

Czy, w przypadku, gdy operator moze znalezé si¢ w
strefie niebezpiecznej, zanim ustanie ryzyko zwiazane z
niebezpiecznymi funkcjami maszyny, ruchome ostony sa
polaczone 2z  urzadzeniem  ryglujacym  oslony
stanowigcym uzupelnienie urzadzenia blokujacego, aby:

1.4.2.2

1) zapobiec uruchomieniu niebezpiecznych funkeji
do chwili zamknigcia i zaryglowania oslon? oraz

1.422

2) ostony pozostawaly zamknigte i zaryglowane,
dopdki nie ustanie ryzyko urazéw wynikajace z
niebezpiecznych funkcji maszyny?

1.422

Czy ruchome ostony blokujace zostaly zaprojektowane
tak, aby w przypadku braku lub uszkodzenia jednej z ich
cze¢sci niemozliwe bylo uruchomienie niebezpiecznych
funkcji maszyny albo nastgpowalo ich zatrzymanie?

Ostony nasta

wne ograniczajgce dostep

Czy ostony nastawne ograniczajace dostgp do stref

1423 elementéw ruchomych maszyny, niezbednych do pracy,
sa:
1 1) nastawiane recznie lub automatycznie, w
4.2.3 P .
zalezno$ci od rodzaju pracy?
1423 2) latwe do nastawienia bez uzycia narzedzi?
Ostony nastawne ograniczajace dostep
143 Czy urzadzenia ochronne zostaly zaprojektowane i
o sprzezone z ukladem sterowania tak, aby:
1) ruchome elementy maszyny nie mogly zostaé
1.4.3 uruchomione, dopdki operator moze do nich
dosiggnac?
143 2) osoba narazona nie mogla dosiegnaé ruchomych
o elementéw maszyny po ich uruchomieniu?
143 3) mogly by¢ nastawiane tylko przez dzialania
o zamierzone?
4) brak lub uszkodzenie jednego ich elementu
143 uniemozliwiato uruchomienie ruchomych elementéw

maszyny lub zatrzymywalo elementy znajdujace si¢ w
ruchu?

RYZYKO ZWIAZANE Z INNYMI ZAGROZENIAMI
Zasilanie energiag elektryczng

1.5.1

Czy maszyna zasilana energia elektryczna zostala
zaprojektowana, wykonana i wyposazona tak, aby
wyeliminowaé zagrozenia o charakterze elektrycznym?
Do maszyny pracujacej w okreslonych zakresach napie¢ majq
zastosowanie  przepisy  dotyczace  urzadzen  elektrycznych
przeznaczonych do pracy w tych zakresach.

Elektryczno$

¢ statyczna

1.5.2

Czy maszyna zostala zaprojektowana i wykonana tak,
aby zapobiec lub ograniczy¢ gromadzenie si¢
potencjalnie niebezpiecznych tadunkow
elektrostatycznych, lub zostala wyposazona w uklad do
ich roztadowania?

Zasilanie energia inng niz energia elektryczna

1.5.3

Czy maszyna zasilana energia inna niz elektryczna
zostala zaprojektowana, wykonana i wyposazona tak,
aby uniknaé zagrozen zwigzanych z tymi rodzajami
energii?

Btedy w montazu

1.54

Czy w przypadku, gdy istnieje mozliwos$¢ popelnienia
bledow przy pierwszym lub ponownym montazu czesci,
ktore moga by¢ zZrédlem ryzyka, zostalo ono
wyeliminowane w fazie projektowania i wykonania tych
czgsci lub gdy nie jest to mozliwe, umieszczone zostaty
informacje na samych czesciach lub na ich obudowach?




Informacje takie powinny by¢ umieszczone na ruchomych elementach
maszyny lub ich obudowach w przypadku, gdy dla unikniecia ryzyka
konieczna jest znajomos¢ kierunku ruchu. Informacje o rodzajach
ryzyka nalezy zamiesci¢ w instrukcji.

1.54

Jezeli bledne polaczenie moze stanowic Zrédlo ryzyka,
czy zastosowano takie rozwiazanie konstrukcyjne, ktére
uniemozliwi niewlasciwe polaczenie, lub gdy takie
rozwigzanie nie jest mozliwe, umieszczone zostaly opisy
polaczenia na taczonych elementach i, w razie potrzeby,
na zlaczach?

Skrajne temp

eratury

1.5.5

Czy w celu wyeliminowania ryzyka powstania urazéw
spowodowanych zetknigciem si¢ z czeScig maszyny lub
materialami o wysokiej lub bardzo niskiej temperaturze
albo zblizaniem si¢ do takiej maszyny lub materialéw

zastosowano konieczne $rodki zapobiegawcze?

Stodki zapobiegawcze powinny byé  zastosowane réwniez w
przypadku, gdy wyrzucenie z maszyny goracego lub bardzo zimnego
materialu moze stanowi¢ niebezpieczefstwo.

Pozar i wybuch

1.5.6

Czy maszyna zostala zaprojektowana i wykonana tak,
aby uniknaé powstania pozaru spowodowanego przez
sama maszyne albo przez gazy, ciecze, pyly, opary lub
inne substancje zaréwno wytwarzane przez nia, jak i
stosowane podczas jej uzytkowania?

1.5.7

Czy maszyna zostala zaprojektowana i wykonana tak,
aby unikna¢ powstania wybuchu zwigzanego z praca
maszyny w atmosferze zagrozonej wybuchem?

W takiej sytuacji maszyna powinna spelnia¢ wymagania okreslone w
odrebnych przepisach.

Hatas, drgan

ia i promieniowanie

1.5.8-1.5.9

Czy maszyna zostala zaprojektowana i wykonana tak,
aby:

1.5.8-1.5.9

1) emisja hatasu lub drgania wytwarzane przez
maszyne byly ograniczone do mozliwie
najnizszego poziomu, przy wykorzystaniu
postepu technicznego i dostepnosci srodkéw
redukcji  halasu oraz tlumienia drgan, w

szczegolnosci u zrodla ich powstawania?
Poziom emisji hatasu i dtgafi moze by¢ oszacowany przez
odniesienie do odpowiednich parametréw z podobnej
maszyny.

1.5.11

2) promieniowanie zewngtrzne nie zaklocato
dzialania maszyny?

1.5.10

Czy emisja promieniowania zostala wyeliminowana lub
ograniczona do takiego poziomu, aby nie miala
niekorzystnego wplywu na osoby?

1.5.10

Czy kazda emisja promieniowania jonizujacego zwiazana
z funkcjonowaniem maszyny jest ograniczona do jak
najnizszego poziomu, wystarczajacego do wlasciwego jej
funkcjonowania podczas ustawiania, dzialania i
czyszczeniar?

W przypadku wystepowania przekroczen tego poziomu nalezy podjaé
niezbedne $rodki ochronne.

1.5.10

Czy kazda emisja promieniowania niejonizujacego
zwigzana z funkcjonowaniem maszyny podczas
ustawiania, dzialania i czyszczenia jest ograniczona do
takiego poziomu, aby nie miata niekorzystnego wplywu
na osoby?

Emisja materiatéw i substancji niebezpiecznych

1.5.13

Czy maszyna zostala zaprojektowana i wykonana tak,
aby mozna bylo uniknaé ryzyka wdychania, spozycia,

zetkniecia ze skora, oczami lub blong Sluzowa oraz




przeniknigcia przez skére materialéw i substancji
niebezpiecznych przez nig wytwarzanych?

Promieniowanie laserowe

Czy w przypadku stosowania w maszynie urzadzenia

1.5.12 S
laserowego, urzadzenie to jest:

1)  zaprojektowane i wykonane w  sposéb
1.5.12 wykluczajacy ~ wszelka ~ przypadkowa  emisje

promieniowania?

2) zabezpieczone tak, aby promieniowanie robocze,

promieniowanie  odbite albo  rozproszone i
1512 promieniowanie wtoérne nie zagrazaly zdrowiu, zas

wyposazenie optyczne do obserwacji lub nastawienia
urzadzenia laserowego na maszynie nie stwarzalo
zagrozenia dla zdrowia?

Emisja materiatow i substancji niebezpiecznych

1.5.13

Czy maszyna zostala zaprojektowana i wykonana tak,
aby mozna bylo uniknaé ryzyka wdychania, spozycia,
zetkniecia ze skora, oczami lub blong Sluzowa oraz

przeniknigcia przez skére materialéw i substancji
niebezpiecznych przez nig wytwarzanych?

1.5.13

Czy w przypadku, gdy nie zostalo wyeliminowane
zagrozenie, maszyna zostala wyposazona tak, aby
materialy 1 substancje niebezpieczne mogly by¢
odseparowane, usunigte, wytracone przez zraszanie
woda, filtrowane lub poddane dzialaniu innej réwnie
skutecznej metody?

1.5.13

Czy w przypadku, gdy maszyna podczas normalnego
trybu pracy nie jest ostonigta, urzadzenia do separacji lub
usuwania tych substancji sa umieszczone tak, aby
uzyska¢ maksymalny efekt?

Ryzyko uwi¢zienia we wnetrzu maszyny

1.5.14

Czy jezeli maszyna pozwala na wejscie osoby do jej
wnetrza, to jest tak zaprojektowana i wykonana, aby
mozna bylo zabezpieczy¢ ja przed zamknigciem lub aby
mozna bylo wezwa¢ pomoc, uzywajac zainstalowanych
tam srodkow?

Ryzyko zwigzane z poslizgnigciem si¢, potknigciem lub upadkiem

Czy czesci maszyny, po ktérych mogg si¢ poruszaé lub
na ktérych moga sta¢ osoby, sa zaprojektowane i

1.5.15 . T G
konane w sposéb zapobiegajacy pos eciu sie,
wykonan poséb zapobiegajacy poslizgnicciu si
potknigciu lub upadkowi?
Jezeli wymagaja tego wzgledy bezpieczenstwa, to czy
1515 czegdci, po ktérych moga si¢ poruszac lub na ktérych

moga sta¢ osoby zostaly wyposazone w uchwyty state
pozwalajace uzytkownikowi utrzymac réwnowage?

Wytadowania atmosferyczne

Czy maszyna, jezeli wymaga ochrony przed skutkami
wyladowari atmosferycznych podczas uzytkowania,

1516 zostala wyposazona w uklad odprowadzajacy powstate
fadunki do ziemi?
KONSERWACJA MASZYNY
Czy punkty regulacji i konserwacji maszyny zostaly
umieszczone poza strefami niebezpiecznymi i czy jest
1.6.1 zapewniona  mozliwos¢  wykonywania  regulacji,
konserwacji, naprawy, czyszczenia i innych czynnosci
serwisowych podczas postoju maszyny?
Jezeli ze wzgledéw technicznych co najmniej jeden z
161 warunkéw  podanych powyzej (§50 ustl) nie jest

spetniony, to czy zostala zapewniona mozliwosé
wykonania regulaciji, konserwacji, naprawy, czyszczenia




oraz innych czynnosci bez powstania ryzyka zwiazanego
z ich wykonywaniem?

1.6.1

Czy w przypadku maszyny automatycznej, a takze, w
razie potrzeby, innych maszyn, zapewniona zostala
mozliwos¢ przylacza do sprzetu diagnostycznego
wykrywajacego defekty?

1.6.1

Czy zuzywajace si¢ elementy maszyny automatycznej sa
wymieniane latwo i bezpiecznie?

1.6.1

Czy dostgp do elementéw maszyny wymagajacych
wymiany jest ulatwiony i umozliwia wykonywanie zadan
z uzyciem potrzebnych srodkéw technicznych, zgodnie
z procedura okreslong przez producenta?

1.6.2

Czy konstrukcja maszyny umozliwia bezpieczny dostep
do wszystkich obszaréw niezbednych podczas obslugi,
regulacji i konserwacji?

Odftaczanie od zrédet energii

1.6.3

1. - 2. Czy maszyna zostala wyposazona w latwo
rozpoznawalne urzadzenia odlaczajace ja od wszystkich
Zrédel energii, przy czym w urzadzeniu uwzgledniono
funkcje zablokowania go, jezeli ponowne podlaczenie
zasilania energia mogloby zagrozi¢ osobom?

W przypadku maszyny zasilanej energia elektryczna za wystarczajace
odlaczenie maszyny od zrédla energii uznaje si¢ wyjecie wtyczki, pod
warunkiem, ze operator jest w stanie sprawdzi¢ z kazdego dostepnego
mu miejsca, ze wtyczka zostala wyjeta.

1.6.3

Czy po odlaczeniu od Zrédla zasilania energia
elektryczna jest zapewniona mozliwos$¢ roztadowania, w
normalny  sposéb,  energii  pozostajacej  lub
zmagazynowanej w obwodach maszyny, bez stwarzania
zagrozenia dla os6b?

1.6.3

W uzasadnionych przypadkach, pomimo odlaczenia
zasilania energia, nicktére obwody moga pozostad
podlaczone do swoich Zrédel energii, miedzy innymi po
to, aby utrzyma¢ polozenie okreslonych czesci,
zachowaé informacje, oswietli¢ wnetrza. Czy w takim
przypadku zostaly podjete srodki w celu zapewnienia
bezpieczenstwa operatorowi?

Odtaczanie od Zrédet energii

Czy maszyna jest tak skonstruowana i wyposazona, aby

1.6.4 S .

ograniczy¢ interwencje operatora?

Jezeli interwencji nie mozna uniknaé, czy zapewniona
1.6.4 jest mozliwos¢ przeprowadzenia jej w tatwy i bezpieczny

sposéb?

Czyszczenie czgéci wewnetrznych

Czy budowa maszyny umozliwia czyszczenie jej czesci
wewnetrznych, ktére uprzednio zawieraly niebezpieczne
substancje lub preparaty, bez potrzeby wchodzenia do

1.6.5 .
jej wnetrza?
Czy niezbedne odblokowanie maszyny jest réwniez
mozliwe z zewnatrz?
Jezeli uniknigcie wchodzenia do maszyny, aby ja
165 Wycz.yécié,A jest .niemoz'liwe, czy sa zapewnioge
o rozwigzania techniczne pozwalajace na ograniczenie
zagrozenia do minimum?
INFORMACJE

Informacje i ostrzezenia umieszczone na maszynie

1.71

Czy wszelkie informacje lub ostrzezenia sa wyrazone w
polskim jezyku?

W uzasadnionym przypadku, na wniosek zamawiajacego maszyne,
moze by¢ tez dolaczona wersja w innym jezyku lub jezykach
oficjalnych Unii Europejskiej ztozumiatych dla operatoréw.




1.71

Czy informacje i ostrzezenia sa zapisane w postaci fatwo
zrozumialych symboli lub piktograméw?

Informacje i urzgdzenia informacyjne

Czy informacje potrzebne do sterowania maszyng sa

1.7.1.1 jednoznaczne i zrozumiale, i czy nie ma nadmiaru
informacji, ktére moglyby przeciazaé operatora?
Czy wyswietlacz ekranowy i inne interaktywne srodki
1.7.11 komunikacji miedzy operatorem a maszyna sa latwe w

obstudze?

Urzadzenia ostrzegawcze

1.7.1.2

Czy maszyna jest wyposazona w odpowiednia
sygnalizacje ostrzegawczo — akustyczna lub optyczna,
jezeli bezpieczenstwo 1 zdrowie o0s6b moze byc
zagrozone przez nieprawidlowe dzialanie maszyny
pozostawionej bez nadzoru?

1.7.1.2

W przypadku, gdy maszyna jest wyposazona w
urzadzenia ostrzegawcze, to czy sygnaly emitowane
przez te urzadzenia sa jednoznaczne 1 latwo
dostrzegalne lub styszalne?

1.7.1.2

Czy operator ma w kazdej chwili mozliwo$¢ sprawdzenia
dzialania urzadzen ostrzegawczych i czy te urzadzenia
spelniajg wymagania dotyczace barw, znakéw i sygnaléw
bezpieczenstwa?

Ostrzezenia

rzed ryzykiem resztkowym

1.7.2

Czy, jezeli mimo zastosowania bezpiecznej konstrukcji
maszyny, Srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych
srodkéw ochronnych nadal istnieje ryzyko, producent
wyposazyl maszyne w urzadzenia ostrzegawcze i
zapewnil niezbedne ostrzezenia?

Wykaz stwierdzonych niezgodnosci i propozycje dziatan naprawczych

Pozycja z listy

Propozycja dziatan

Propozycja terminu

Lp. kontrolnej Opis niezgodnosci naprawczych realizacji dziatan
naprawczych
Zespdt oceniajacy:
Lp. Imig¢ i nazwisko Stanowisko/funkcja Podpis

Miejscowosé:
Data:




